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@ SMiotr pour f •uIOm tmprim4«« par a^rigraphla. 

@5^o{r pour fouUtes fmpHmdes par i^rigraphle, compor- 
tant un convoyeur sans fin port6 par un chAssta et auquel 
■ont fix^et des dales adaptftos pour racevoir tea feufltea, et 
un dtsposttif de soufflage d'air sur cellaa-d pour les a^diar. 

• Ce sMioIr comprend un aystAmo de pincea d'amarraoe 9 
de cheque feuHle 11 aur aa dale 7 de aupport asaod^ k un 
dtspositH 22« 18. 17 d'ouverture «t de (armeture automati- 
ques des pinces 9 A la fin du cyde de tAdtago d'une feuUle 
11« aftn de pennettre le retraH de cefte-d du aMiolr. 

• Le fah d'^qulper les dat«s du a^diolr d'un aystAme 
d'amarrage des feuflles sur leurs dales permet d'augmenter 

^ la puissance du soufnage d'air. ce qui sccroTt la ra^Hdit^ du 
^ s6chage. En outre. celul*d peut fttre exdcut^ «vec de Tatr 
^ froid au lieu d'air chaud puls6, oe qui dfmtnue consid^ratxle- 
ment la quantity d'Anergte ndcessatre. 
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S6choir DOur feuilles iroprim^es oar s^rigraphie 

La present e invention a pour objet un b£ choir pour 
feuilles imprimfies par s^rigraphie. 

Comme on le sait, le aSchage dee feuillee imprira^ea 
5 par B^rigraphie ee fait & l*heure actuelle, aoit manuellement 
en empilant les unes sur las autrea dee claiea de aSchage 
our chacune deaquelles eat diapoaSe xane feuille, aoit mScani- 
quement au moyen de a^choira dana leequela on aoiiffle de 
l*air Bur lea feuillea en mouvement. 
10 Un premier type de rfialiaation connu est ainsi 

constitu6 par un tunnel rectiligne & l'int6rieur duquel eat 
dispoa6 un tapia tournant, \m diapoaitidf de chaxiffage k 
infrarouge ou autre §tent compl6mentairement plac6 dans le 
tunnel en association avec un eyetdme de ventilation de I'air. 
15 A la sortie du tunnel, les feuilles aont adchea et eont 
retirees de la machine. 

Cea tunnela aont extrfimement encomhranta, conaomment 
en outre une grande quantity d« Anergic de chauffage, ce qui 
rend leur exploitation on£reuae» ila emp§chent tan rep§rage 
20 pr^cia parce que la chaleur desa^che et par cor^6quent d^forme 
lea feuillea. Enfin, ila ohligent & ne ae eervir que de a6riea 
d'encrea ^tudi6ea pour exax, limitant ainai le choix de I'uti- 
liaatetir. 

Un eecond type de rSaliaation connu consiate en un 
25 convoyeur aana fin toumant autour d'axes plac^a k see 

extr6mit6s, et qui porte des claiea but leaquellea on pose lea 
feuillea imprimfiee. Ce type de e^choir eat auasi long que lea 
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tunnels & air chaud ptilsfi, du fait que Beul un courant d'air 
tr#8. faible ou nul permet aux f euilles seulement poshes de 
rester en place. Un autre inconvenient de ce type de efichoir 
est que lee feuilles insuffiBamment rigides touchent la claie 
5 pr6c6dente. ce qui limite la poBsibilitfi d' utilisation. 

L' invention a pour but de remfidier i cee inconvfi- 
niente en rfialieant un Bfichoir du second type prSoitfi. c'est- 
i-dire comportant un convoyeur sans fin portfi par un chassis 
et auquel sont txx6ee dee claies adaptfies pour recevoir les 
10 feuilles, ainsi qu'un dispositif de Boufflage d'air sur 
celles-ci pour les s6cher pendant leur d6placement sur le 
convoyeur. A ceteffet, conformgment & 1' invention, le s6choir 
cooprend un systSme de pinces d'amarrage de chaque feuille 
sur sa claie de support, associfi i des moyens pour ouvrir 
15 et refermer automat iquement ces pinces & la fin du cycle 
de sfichage d'une feuille.afin de permettre le retrait de 
cette demifere du efiohoir. 

Dans ces conditions, les feuilles sont solidement 
amarr§es & leuis claies de support, et ne tendent pas & glisser 
20 lorsque les claies pivot ent & I'une ou 1* autre extrfimitfi du 
B^choir. 

- Suivant xm mode de realisation de 1' invention, <:ha- 
que ensemble de pinces pour le maintien d'une feuille sur sa 
claie est constitufi par une rangSe de lames coudfies, montSes 

25 rotativement autoiir d'axes parallSles au c8t6 attenant de la 
claie, et ces lames Bont sollicit6es filastiquement vers la 
feuille par des organes de rappel pour maintenir la feuille 
appliquSe centre la claie. 

Pendant son cycle de s6chage, chaque feuille est 

30 done solidement maintenue appliqu6e sur la claie associfie 
par cette rangSe de lames coudees, qui sont automat iquement 
relev6es & la fin du cycle par le dispositif d'ouverture 
automatique pr6cit6, lequel eat agenc6 pour provoquer cette 
ouverture sexaement lorsque les feuilles sont & 1« horizontals . 

35 CelleB-ci peuvent ainsi 6tre agrippSes par des moyens m6cani- 
ques connus en soi pour 6tre retirees du sSchoir, sane avoir 
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auparavant gliss^ sur la claie. 

D'autrcs particularitSs et avanta^es de 1 * invention 
apparaitront au coure de la description qui va suivre. Atix 
dessins annexes donnSs d. titre d*exemple non limitatif , on a 
5 repr^sentg une forme de realisation du sSchoir eelon 1' inven- 
tion. 

La figtxre 1 eat une vue en perspective d*un e^choir du type 
vie^ par 1* invention ; 

la fi^re 2 est une vue en perspective pairtielle k 6chelle 

10 agrandie d'une cxtr6mit6 du s^choir de la figure 1, montrant 
un ensemble de pinces d'amarrage 6q.uipant une claie ; 
la figure 3 est une vue en 616vation & grand e §chelle, montrant 
la cin6matique de I'ouverture automat ique d'une pince d'emar- 
rage r^alisfie conformSment & 1' invention pour 4quiper le 

15 6^ choir des figures 1 et 2. La figxire 4 est xme vue d*tme pince 
en perspective. 

En se reportant aux figxiree 1 et 2, on voit \m 
s^choir pour feuilles imprim^es par e^rigraphie , comportant 
un convoyeur cans fin 1 , constitu^ de fagon connue en soi par 

20 d eux chaXnes telles que 2 toumant dans des plans verticaux 
parall^rles, autour d'axes terminaux 3 superposes, auxquels 
sent solidarisSes des roues dentSes 4. 

Ce convoyeur 1 est port6 par un chfissis 5 au milieu 
duquel est dispose un dispositif 6 de soufflage d'air d'un 

25 type connu en soi. 

Au convoyeur 1 , sont f ixSes un ensemble de claies 
7 constitutes par des cadres rectangulairee destines & rece- 
voir chacun une feuille imprimte & sdcher. Chaque claie 7 
est fixSe par son armature aux deux ehalnes du convoyeur. 

30 Un syctSme approprit leur permet d'§tre inclinfies d» environ 
25 degree dans la partie supfirieure du s6choir, tout en 
restant verticales dans la partie inftrieure. Les claies 
avec leurs feuilles imprimtes i stcher sont introduitee 
dans le s6choir par I*extr6mit6 de gauche sxir la figure 1, 

35 toument autour de I'extr^mite de droite en passant dans 
vm capot visible k la f igxire 1 , puis reviennent sous le 
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convoyexxr 1 jusqu'^ I'entrfie du s6choir pour §tre retirees 
aprSs avoir 6t6 B6ch6es par I'oir ptils^ provenant du disposi- 
tif 6. Ire trajet suivi par les claies 7 est Bymbolisfi par les 
f laches portfies eur la figtire 2. 
5 Conformfiment & I » invention, le aSchoir comprend pour 

cha<iue claie 7, un systSme de pinces 9 d^amarrage de chaque 
feuille 11 BUT ea cHaie 7 de support, aasoci^ fi. des moyens 
pour ouvrir et ref ermer automatiquement ces pinces 9 & la fin 
du cycle de sfichage d'une feuille 11, afin de permettre le 
10 retrait de cette demiSre du s^choir par un dispositif non 
repr6sent6. 

Chaque ensemble de pinces 9 est ainsi constitu^, 
dans I'exemple repr6sent§, par une reaigSe de lames coud^es 
12 (figure 3), montfies rotativement autour d'axes ou goupiUes 

15 13 parallfeles au cOtS attenant de la claie 7» eolidaire du 

convoyeur sans fin 1. Les lames 12, m^talliques de pr6f6rence, 
Bont coud^es dans I'exemple repr6sent§ en formant vn angle 
d« environ 120 degr^s, les axes 13 6tant places L I'int^rieur 
de cet angle, et supportant les lames 12 par 1» int^rm^diaire 

20 d'oreilles 14 solidaires des lames et dens lesquelles sont 
enfil^s les axes 13« 

Les lames coud§es 12 sont sollicit^es ^lastiquement 
vers la feuille 11 par des organes de rappel, pour maintenir 
la feuille 11 appliqu§e contre la claie 7- Dans I'exemple 

25 d^crit, I'organe Slastique de rappel de cliaque pince 9 est 
\in fil-ressort 15 enro\il6 autour de I'axe 13 entre les deux 
oreilles 14, et dont une extt^mit^ 15a prend appiii sous le 
bord 8 de la claie 7, tandis que son autre extr^mit^ 15b 
est en appui contre une partie correspondante de la" lame 

30 coud6e 12. Le fil-ressort 15 exerce ainsi sxir la brenche de 
la lame 12 avec laquelle il est en contact par son extr€mit6 
15b, une sollicitation 61astique tendant 6. faire pivoter cette 
lame 12 autpur de 1,'axe 13 vers la claie 7f comme indiqu^ psjr 
les filches f sur la figure 3. Ce couple ^lastique est transmis 

35 a la feuille 11 par un ressort b^licoSdal 16 fix6 & I'extr^- 
mit6 de la branche de la lame coud^e 1 2 .eitu6e en regard de 
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la claie 7, ce ressort 16 6tant appliquS contrc la feuiUe 
11 sous Inaction du fil-ressort 15* 

lie bord profile 8 fait partie de 1' armature mStalli- 
Qxie constituant la claie 7. et il est r6alis6 en S de fa9on 
5 que I'une de sea petites branches 8a soit sensiblement paral- 
161e k la surface de la claie 7, et serve de but6e pour la 
lame 12. en liroitant la grandeur de la force 61astique de 
serrage appliqu^e sur la feuille 11 par la lame 12 et son 
ressort associS ^6• 
-10 Les moyens d'ouverture et de fermeture sutomatiques 

de cheque ensemble de pinces 9 port6 par des axes 13 » com- 
prennent. dans I'exemple de realisation repr6sent§ ^ la 
figure 3, une s6rie de t§tes telles que 17. agencies pour 
coop^rer avec les lames coud6es 12 et solidaris6es avec un 
15 support transversal 18 port6 par le ch&ssis du s6choir. 

Le support 18 est constitu^ par un organs tubulaire 
dispose transversalement et dont I'axe 24 est parallels aux 
trir.gles 13, au voisinage de l»extr6mite d« entree du convoyeur 
1, La rangee de t§tes 17 est solidarisee avec le support 18 
20 par des tiges 19 soud^es aux t§tes 17 et au support 18. Ce 
dernier est en outre pourvu d'un bras transversal 21 pouvant 
coop^rer avec un organe de manoeuvre du support 18 en rotation 
autour de son axe, cet organe 6tant ici un v6rin 22 • La tige 
23 de celui-ci peut ainsi, lorsqu'elle est actionn^e, faire 
25 pivoter le bras 21, et par consequent le support 18 et 

1» ensemble des t§tes 17 dans des plans verticaux paralieies, 
autour de I'axe transversal 24 du support 18, pour amener les 
t§tes 17 de la position representee A la figure 3 jusqu'A 
une position mettant en contact les tStes 17 avec les lames 
30 12 de la claie 7 representee horizontalement , jusqu'd. obtenir 
I'ouverture des pinces de cette claie 7 - eoit une rotation 
du support 18 dans le cas repr6sent6 k la figure 3, de 21 
degres environ dans le sens inverse des aiguilles d'une 
montre • 

55 Cette rotation, done I'ouverture des pinces 9, 
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8'opfere k la fin du cycle de Bfichage lorsqu'une claie, charg6e 
d'une feuille 11 Bfeche, vient de prendre la position horizon- 
tale, permettant ainsi le retrait de la feuille 11. 

Comme on le voit & la figure 5, la efiquence d'ouver- 
ture et de fermeture automatiques d'une pince 9 se passe de 
le manifere suivante. La claie pivotant du bas vers le haut dans 
le sens indiquS par la flfeche R, s'arrSte k I'horiaontale 
tandis que sa lame 12 se trouve & proximit6 de la tSte associfie 
17 du dispositif d'ouverture automatique. Xa tige 23 du v6rin 
0 22 B'61Sve, et fait pivoter le support 18 qui entralne le t8te 
17 et provoque I'ouverture dee pinces 9, par pression des 
tetes 17 eur les lames 12 essoci^es, cette pression venant 
contrarier 1' action des f ils-ressorts 15- La lame 12 et son 
resscrt 16 basculent autour de I'axe 13 et s'Scartent pro- 
15 gressivement de la feuille 11 etdeOa claie 7- Pendant ce temps, 
les moyens pr6cit68 non repr6sent#s retirent de facon connue 
en soi la feuille 11 de sa claie de support. La deie horizon- 
tale ainsi d§baras86e de sa feuille 11 'va monter d-un cran et 
re^oit alors une nouvelle feuille humide. On voit sur la 
20 figure 3 le position r6f6renc4e A, dans laquelle la pince 9 
est complfetement ouverte , le ressort 16 6tent 6cart6 de la 
feuille 11, laquelle est inclinSe d' environ 25 degr6s sur 
I'horizontale avec sa claie 7 de support, au moment de 
1' introduction d'une nouvelle feuille dans le sfichoir. 
25 Le rotation de la claie 7 et de sa rangSe de pinces 

9 ee poursuivant autour de I'axe 24, les lames 12 sont 
meintenues ouvertes par les tfites 17 dusqu'4 ce qu'elles 
Schappent au contect de ces tStes, par une nouvelle manoeuvre 
du v6rin 22, ce qui a pour effet de refermer les pinces 9 
30 sur la nouvelle feuille humide venant d'etre introduite 
(position r6f6renc6e B sur la fig\ire 3). 

Le systfeme d'amarrrage par les pinces rSalisS selon 
1« invention permet avantageusement de maintenir solidement 
les feuilles & etcher pendant toute la dur6e de leur cycle 
^5 de s6chBge, et en parti culier k la fin de celui-ci. lorsque 



0003089 

7 



les feuilles pivotent dusqu'A I'borizontale pour 6tre retirees 
de I'appareil. CelleB-ci ne risquent done pas de ee detacher 
ou de glisser vers I'extfirieur de la claie avant d'etre 
agrippSes par le dispositif de prfiheneion et de retrait. 
5 L'avantage eaeentiel du eSchoir eeloa !• invention rfiaide dans 
le fait que la solide fixation de chaque feuille permet' de 
Bouffler Bur celles-ci un important dfibit d«air aobiant. au 
lieu d'air chaud come dans les tunnels k tapis. On supprime 
ainsi toute finergie de chauffage, ce qui rfiduit notablement 
10 le coClt d' exploitation. 

De plus, 1« absence de chalexir 6vite la deformation 
des feuilles, ce qui autorise des tirages oil les- couleurs 
peuvent ee rep€rer entre elles d'une maniSre beaucoup plus 
precise que lorsqu'on utilise un tunnel A. air chaud. 
15 En outre, du fait que grfice & la fiabilitfi du 

dispositif d'amarrage constitufi par les pinces selon 1' invention, 
on peut ventiler avec une force accrue, les feuilles eSchent 
plus rapidement. Corr^lativement un nombre inf6rieur de claies 
est n^cessaire pour sficher une quantity d6termin6e de feuilles 
dens un intervalle de temps donnfi , ce qui permet de diminuer 
I'encombrement de la machine en diminuant le nombre de claies 
qu' elle peut contenir. 

!• invention n'est pas limit6e & la forme de realisa- 
tion d6crite et peut comporter des variantes d' execution. 
25 Notemment, le dispositif d'ouyerture et de fermeture automa- 
tiques peut 8tre r6alis6 de toute autre facon 6quivalente 
& celle d^crite et representee i la figure 3, par exemple en 
disposant des cames fixes & peu pr6s analogues aux tfites 
17 et sur lesquelles les pinces viendraient s'ouvrir au 
30 moment d'atteindre 1 • horizontale . 
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1 . sechoir pour feuillee i«pri«6es pax s^rigraphie. 
comportant un convoyeur sans fin portfi par un chEssis et 
auduel Bpnt fix.ee des claies adaptfiea pour recevoir lea 
feuilles. et un dispositif de BOuffla«e d'air aur cellea-cx 
5 pour lea archer pendant leur d6placen.ent aur le convoyeur. 
caract6ria6 en ce qu'il comprend un ayatftme de pincea 
d'amarrage de chaque feuille sur aa claie de support. 
aasociS 4 dea moyena pour ouvrir et ref ermer auto«ati^ue»ent 
• cea pincea au d^but et i la fin du cycle de s.chage d'une 
,0 feuille. efin de pern.ettre !• introduction et le retrait de 
cette demifere du s6choir. 

2. SSchoir aelon la revendication 1. caract6ria6 
en ce cue chac^ue ensemble de pincea pour le maintien d'une 
feuille aur aa claie eat conatitufi par une rang^e de la«ea 
15 coud^ea. montfiea rotativen.ent autour d'aaea parall.lea au 
c6t6 attenant de la claie. et en ce <iue cea lames aont 
sollicitfiea .lasti^uement vera la feuille par des organea de 
rappel pour xcaintenir la feuiU-e appli^u^e centre la cla.e. 

3. S6choir eelon la revendication 2. caract6rxa6 . 
en ce au'un resaort , notanunent hSlicoIdal. eat fix6 a 
I.extr6mit6 de chaque lame coudSe aitu6e en regard de la • 

1 • x« »/Mn-i"»o Ta feuille aous 1' action de 
claie, et est applx<iu6e centre la leuxj-i-e 

I'organe ^lastique de rappel. 

4. Sficboir aelon I'une dea revendicationa 2 et 3. 
25 caract.ria. en ce .ue Lorgane .laati.ue de rappel de cbaaue pince 
est un fil-reaaort enroul6 autour de l^axe de .la pince, et 
dent une extrgmit6 prend appui soua le bord de la claie, 
tandia <iue son autre extr^mitfi. eat en appui centre une partxe 
correapondante de la lame coud6e, et exerce aur celle-ci une 
30 Bollicitation-tendant & la faire pivoter autour de I'axe 

vera la claie. „ ^ . 

5. S6choir aelon I'une des revendications 2 a 4. 
caract^ria. en ce que lea moyena d'ouverture et de fermeture 
autcaticues de chaque ensemble de pincea port, par lea axes 
35 pr6cit6a comprennent une s6rie de tgtes agencies pour 
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coopSrer avec les lames coud^ee, et BolidariB^ee avec un 
support transversal port 6 par le chftssis du sSchoir, ce 
support pouvant pivoter autour de son axe pour amener les 
teies d'xine position lev6e & une position abaissge, dans 

5 laquelle elles sont placSes par rapport aux lames coud6es 

de telle fa^on que celles-ci s'ouvrent sur la claie horizon- 
tale et se referment, ou restent ouvertes par la suite dans 
au moins une position consecutive de la claie. 

6. SSchoir selon la revendication 3$ caractferisg en 

10 ce que le support des t§tes d'ouverture et de fermeture 

automatique des pinces est manoeuvrfi par un v^rin par l*in- 
term^diaire d*un bras de liaison, ce v^rin poxrvant faire 
pivoter le support et sa rangfie de tStes pour faire effectuer 
k celles-ci les operations d'ouverture et de fermeture 

15 des pinces. 
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□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



M FADED TEXT OR DRAWING 
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□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 



□ SKEWED/SLANTED IMAGES 



□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 



□ GRAY SCALE DOCUMENTS 



Ijls^LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: ^ ^ 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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